




Te presentamos nuestra cartulina OPTIMA, un producto que reúne los atributos fundamentales 
para desarrollar empaques versátiles y atractivos que lleven a tus clientes a vivir una experiencia 
sensorial sin límites.

 En el diseño de esta cartulina hemos optimizado recursos, creando un producto acorde a los 
nuevos desafíos que exige la industria de los empaques a nivel global.

Te invitamos a que explores en este catálogo digital los distintos beneficios de la cartulina, y a 
su vez las alternativas en impresión que puedes aplicar en la construcción de un empaque que 
cumpla con las expectativas del mercado.   

Haz realidad tus ideas en nuestra cartulina ÓPTIMA.



ATRIBUTOS

Cartulina ÓPTIMA de Smurfit Kappa: una solución integral que responde a todas tus necesidades de empaque.



DESEMPEÑO

Desempeño: protege el contenido 
del producto y su imagen.



DESEMPEÑO

ÓPTIMA se destaca por su alta resistencia 
al aplastamiento “compresión”, a la 
deformación “rigidez” y a la tracción 
“tensil”, garantizando un desempeño 
estructural superior en tus empaques. 



INOCUIDAD

Inocuidad: es segura para 
contacto con alimentos.



INOCUIDAD

Cuenta con la certificación internacional 
ISEGA, que avala el cumplimiento de las 
normas FDA y BFR.
Cumple la legislación colombiana para 
contacto directo con alimentos avalada 
por INVIMA. 



APARIENCIA



APARIENCIA

Apariencia: Todas las posibilidades 
de diseño e impresión con la máxima 
protección al producto.

Permite la impresión de colores y 
texturas llamativas, representando los 
diseños de las marcas eficazmente y 
transmitiéndole a los productos un 
efecto vibrante y auténtico.



SOSTENIBILIDAD

Sostenibilidad: entrega valor a través de 
prácticas sostenibles de negocio



SOSTENIBILIDAD

La cartulina óptima lleva la 
sostenibilidad en cada fibra: 
es reciclable, biodegradable, 
y compostable. 

En su fabricación 
trabajamos bajo altos 
estándares de calidad, 
soportados en cadenas de 
abastecimiento y procesos 
sostenibles, acreditados con 
certificaciones ambientales 
nacionales e internacionales 
(FSC®, ISO 14001 Y SAC)

FSC-C011320



ESPECIFICACIONES TÉCNICAS CARTULINA ÓPTIMA

*Para cambiar unidades de Rigidez a mN-m, multiplicar por 0.0980665

Smurfit Kappa Colombia para la Cartulina Óptima y su proceso de fabricación, tiene las siguientes certificaciones: 

- FSC® Manejo Forestal         FSC-C008815
- FSC® Cadena de Custodia   FSC-C011320
- BASC
- ISO 14001:2015
- ISEGA - Contacto con alimentos FDA y Recomendación XXXVI BfR 
- Sello Ambiental Colombiano (SAC)
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Blancura Valor típico 

Valor típico Cobb 60 seg (Top/Back) g/m² 

Estucado 1 Capa
(Coating) Cartulina

Multicapas

Mix de pulpa 
Química y 
Semi-Química 
de Eucalipto.

Clasificación
DIN 19303: SUS (Solid 

Unbleached Sulfate) / SUB 
(Solid Unbleached Board)

Peso Básico g/m² TAPPI 410 ± 5% 305 335 360 390 420 

Calibre mm/100 TAPPI 411 ± 5% 36 40 44 48 52 

Rigidez Taber MD gf-cm* TAPPI 489 Promedio 155 210 270 340 420 

Rigidez Taber CD gf-cm* TAPPI 489 Promedio 50 65 85 110 140 

Rigidez Taber Geométrica gf-cm* TAPPI 489 Promedio 90 115 150 195 240 

Propiedad Unidades Norma Tolerancia 36 40 44 48 52 

Propiedad Unidades Norma Tolerancia Valor



EL LÍMITE LO PONES TÚ.

Del diseño a la realidad, solicita tu catálogo físico.


